Edel, hilfreich und gut
Arbeitsplatten aus Edelstahl




Wir bringen Edelstahl in Form

Qualitat und Vielseitigkeit sind Grundprinzipien unserer Arbeit.
Die Fertigung von SondermaBen, Sonderformen, speziellen Oberflachen
und individuellen Ausfihrungen sind die Starken von Stadler Edelstahl.

Die GroBe

Arbeitsplatten bis zu 5 m aus einem
Stiick fiir Planungen von Wand zu
Wand sowie Tiefen bis 1,5 m flr
groBzlgige Insellésungen bilden die
3asis flr Weite und Klarheit in der
KUchenarchitektur.

Die Starke

Der Charakter lhrer Kiiche wird
gepragt durch die Starke der
Arbeitsplatte. Wir fertigen fir Sie
Starken zwischen 10 und 160 mm.
zine Sonderstellung in Wertigkeit und
Vlaterial nimmt die Platte aus 5 mm
massivem Fdelstahl ein.

Die Kante

Die Randausbildung erfolgt wahlweise
Tit kleinem Radius oder beidseitiger
-ase. Auch der praktische Schwallrand
oder Sonderformen z.B. flir grifflose

Kiichen sind moglich.

Die Form

Fiir lhre individuellen raiimlichen

und stilistischen Anforderungen
erstellen wir Unikate von hochster
Qualitat. Moderne Technologie in

der SchweiB- und Abkanttechnik
werden durch Handarbeit beim Finish
erganzt; perfekte Formen fir Ihre
Kiichenplanung.

Die Oberflache

Wahlen Sie zwischen seidenmatt
glanzendem Finish mit der Asthetik
kihler technischer Eleganz oder die
unempfindliche, robuste Schlichtheit

einer von Hand mattierten
Oberflache.

Kochfeld und Becken
Kochfeldausschnitte sind flr
aufliegenden oder flachenbiindigen
Einbau zu realisieren. Spilen und
Einzelbecken mit Nullradius bieten wir
lhnen aus eigener Produktion in allen
MaRen (Serie ARRIS). Becken und
Spllen namhafter Hersteller werden
bei Stadler fugenlos eingeschweiBt.



Ilhre Planungsskizze in fiuinf Schritten

In funf Schritten zur individuellen Arbeitsplatte. Mit beiliegendem Vordruck
mochten wir Ihnen die Ubermittiung aller notwendigen Planungsdaten erleichtern.

1 Abmessungen vorgeben
Blechformate bis zu 1000 x 5000 mm fiir Arbeitsplatten ﬁ
bis 900 mm Tiefe sowie 1500 x 4500 mm fir Inselplatten
stehen zur Verfugung. - F max. 1400 mm -
Massive 5 mm Bleche verarbeiten wir bis
max. 2000 x 4000 mm lasergeschnitten, C |:|
auch zu vollig freien Formen. Ausfiihrung
A Abschragung
B Arbeitsplattenverbinder
A C Ausschnitt mit oder
e ohne Kantenbelegung
D Ausklinkung mit oder
B ohne Kantenbelegung
E Radius
Arbeitsplatten bis 4800 mm S |E F Winkelplatte
L _ (max. 1400 x 4400)

2 Schliff auswahlen

Das Standardfinish ist seidenmatt geburstet und geschliffen Duplo K320.

Unser ,Vintage-Excenter-Finish”, von Hand aufgebracht, ist unempfindlich gegen
Kratzer und edel in der Optik. Sonderschliffe und Beschriftungen auf Anfrage.

Excenterschliff

3 Starke festlegen

5 mm Arbeitsplatten werden aus massivem Edelstahl gefertigt.

Plattenstarken von 10, 15, 21, 24, 30, 40, 50 ... bis 160 mm werden aus 1 mm Blech gekantet und
vollflachig mit Spanplatte unterfittert. Die Randbereiche werden aufgedoppelt.
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4 Randausbildung wahlen

A Sichtkante, R ca.1,5 mm, umlaufend B Unterseite 60 mm belegt C Gegenzug Aluminium bei 21 mm Starke (Standard bei 10+15mm)
D Fase oben und unten  E Schwallrand F Sonderformen
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Wandanschluss WA

A wie Vorderkante WAL Aufkantung in Blechstarke bis 200 mm Hohe  WA20 Stehbord, Starke nach Angabe (auch seitlich geschlossen)
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5 Kochfeldausschnitt und Becken ermitteln

A Kochfeldausschnitt nach Herstellerangaben, aufliegend oder flachenbiindig (auf Hartholzrahmen)
B Miillsorter oder Einbauwaage eingeschweift C Becken oder Splile eingeschweiBt (Modelle laut Liste) D Bohrungen
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